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) INTRODUCCION

orincipal producto de reaccion es

|a carbonizacion hidrotermal de residuos lignoceluldsicos es un proceso termoquimico que opera entre 180-250 °C con tiempos de residencia de 5 min a 24 h. El

un solido conocido como hidrochar (HC), mas estable y con mayor contenido de carbono que la biomasa de partida. El HC

oresenta caracteristicas que lo convierten en precursor ideal para la produccion de soportes cataliticos, enmienda del suelo, combustible y adsorbente de

metales pesados. La activacion fisica o quimica del HC permite producir carbon activo (CA). Ademas el dopaje de los carbones con N mejora la conductividad

eléctrica del material y el desarrol
capacidad de adsorcion de As de

o de su superficie especifica mejora la capacidad de adsorcion. Por otro lado, la presencia de Fe en los adsorbentes mejora |la
0os materiales por |la formacion de arsenato de hierro. El objetivo de este trabajo es |la preparacion de materiales carbonosos

mediante HTC de residuos de pod

a, para su uso como soporte catalitico en la preparacion de catalizadores empleados en la reduccion catalitica de nitrato en

fase acuosa y como adsorbentes de As en agua.

CARBONIZACION
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Dopaje con Fe Activacion con FeCl3 Oxidacion con KMnOa4 Impregnacion con Fe Adsorcion de As
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agtallzador (% peso) (m%g) (cm?¥g) (cm¥g) (% peso) (% peso) (% peso) (m¥g) (cm¥g) (cm¥g) © (kmol/g) (umol/g)
Pd-Sn/CA-H3PO4 0,6 823 0,65 0,18 1,7 1,0 HC 0,02 - - - 4,7 2138 2440
Pd-Sn/CAN-H3PO4 3,3 993 0,57 0,39 1,9 1,2 HC-Fe 2,23 34 0,04 - 2,3 1055 3969
Pd-Sn/CAC 0,8 728 0,17 0,30 1,8 1,0 CA-FeCl3 35,2 475 0,06 0,2 /7,1 466 1085
HC-KMnOa4 0,05 55 0,01 - /7,5 2512 3361
JAY JAL HC-KMnOa-Fe 224 48 001 ] 49 1987 3521

Ambos catalizadores presentaron alta estabilidad en la reduccion catalitica de
NO3". El dopaje con N mejoro la actividad del catalizador, mostrando un aumento
significativo de la actividad logrando mayor conversion de NO3™ que el catalizador

El dopaje con (NH4)2S504 fue efectivo para la introduccion de N en el material.

La activacion con H3PO4 generd materiales con buenas propiedades texturales, lll lll
caracterizados por una alta mesoporosidad. La introduccién mas efectiva de Fe en los materiales fue usando FeCl3 como

agente activante, mejorando ademas sus propiedades texturales. Estas
caracteristicas hicieron que el material CA-FeCl3 obtuviera la mayor capacidad
de adsorcion.

soportado en carbon comercial (CAC). Ademas, el catalizador soportado en CAN- La oxidacion con KMnOa4 es efectiva para la mejora de la capacidad de
H3PO4 mostro menor selectividad a NH4* que el soportado en CAC. adsorcion del hidrochar.
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NOTA: La linea de puntos representa el ajuste al modelo de Langmuir, gL es la capacidad de adsorcion maxima
y segun este modelo
) CONCLUSION \ -
La activacion y/o modificacidn del hidrochar obtenido de la carbonizacién hidrotermal de residuos de poda UAM “. BIO3 AL o SR R o
permitid obtener materiales con caracteristicas idoneas para ser empleados como soportes cataliticos o UEREEREL IS . N

adsorbentes en fase acuosa.
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