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INTRODUCCION OBJETIVO

En los ultimos anos ha crecido el interés en la valorizacion de residuos biomasicos mediante carbonizacion hidrotermal (HTC, El objetivo de este trabajo es la sintesis de
hydrothermal carbonization) para la producciéon de hidrochar, potencial precursor de carbdn activo (CA). El proceso de HTC se catalizadores de Pd-Sn soportados en CA preparados
lleva a cabo a temperaturas comprendidas entre 180-250 °C y tiempos de residencia entre 1 y 24 h, dando lugar a una fase a partir de residuos y la evaluacion de su actividad y
solida, hidrochar (HC), un agua de proceso y una corriente gaseosa minoritaria compuesta principalmente por CO,. El hidrochar selectividad en la reduccién catalitica de nitrato
se puede activar, fisica o quimicamente, para generar carbon activo, Ademas, se ha demostrado que la incorporacion de N (NO;’), uno de los contaminantes inorganicos mas
mejora las caracteristicas eléctricas, mecanicas y estructurales de los carbones, favoreciendo la dispersiéon metalica cuando se extendidos en las fuentes de agua subterranea en
usan como soportes de catalizadores metalicos. todo el mundo.

METODOLOGIA
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RESULTADOS Y DISCUSION

CARACTERIZACION DE LOS CATALIZADORES L1

Catalizador C(wt, %) H(wt,%) N(wt,%) S(wt,%) ABET(m?/g) Vmeso(cm3/g) Vmicro (cm3/g) Pd (wt, %) Sn (wt, %) pPHslurry
Pd-Sn/CA-P 60,3 2,2 0,6 0,1 823 0,651 0,176 1,7 1,0
Pd-Sn/CA-P-N 67,4 2,8 3,3 0,1 993 0,572 0,393 2,3 1,3
Pd-Sn/CA-A 70,6 2,5 0,4 0,1 1037 0,609 0,350 1,5 1,1
Pd-Sn/CA-A-N 63,0 2,6 3,1 1,0 960 0,280 0,394 1,8 1,3
Pd-Sn/CAC 79,6 0,9 0,8 728 0,209 2,0 0,9
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Introduccion efectiva de N

Aumento del pHslurry con el dopaje de N
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LAS AGUAS REALES
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Agua sintética (70 mg/L NOz")
T =2,2 (kg h)/mol NOs~

Mayor produccion
de I\IH4+

H CE Na* NH;* K* Ca** Mg** CI© NO;~ SO0,* HCOs-

P uS/cm mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L mg/L

Agual 7,5 493 5,8 0,4 08 629 259 73 700 22,6 255,1
Agua2 7,2 393 342 <01 24 628 78 266 698 22,0 117,1




